Требования к передаче оригинал-макетов в типографию 

Все материалы, передаваемые в типографию, принимаются на CD/DVD-R/RW дисках, и остаются в типографии в качестве документального подтверждения заказа.
Готовыми к работе файлами считаются файлы, удовлетворяющие нижеперечисленным требованиям, и не требующими доработок и переделок.

1. Файлы передаются в типографию в виде ****.AI (Adobe Illustrator версии до CS2 включительно) (далее ВЧ – векторная часть). Растровая часть помещена в публикацию связно (включена опция LINK при помещении растрового файла PLACE) (Далее РЧ – растровая часть). Недопустимо использование профилей (PROFILE) в передаваемых файлах. К оригинал-макетам должны быть приложены распечатки окончательного варианта, подписанные Заказчиком с печатью предприятия. Цветные распечатки не являются образцом цветопередачи, а имеют целью проконтролировать непропадание каких-либо элементов изображения. Образец цветопередачи оговаривается дополнительно. По нижеперечисленным элементам должны быть предоставлены ч/б распечатки (по каждому элементу отдельно): 

1. конгревное тиснение (в случае многоуровневого конгревного тиснения форма клише оговаривается дополнительно);

2. тиснение фольгой;

3. блинтовое тиснение;

4. каждая дополнительная краска при печати по схеме CMYK+SPOT1+SPOT2+.....;

5. выборочная лакировка (печатные элементы - лакируемая поверхность), следует обратить внимание, что при гибридной лакировке печатные элементы будут иметь матовую поверхность с эффектом "апельсиновой корки", а пробельные элементы будут глянцевыми;

6. чертеж высечной конструкции с указанием элементов рассечки, биговки, перфорации, рицовки, разрушающих спецножей и т.д. и размеров.

2. В векторной части: 

1. Все шрифты должны быть переведены в кривые.

2. Опция OWERPRINT FILL должна быть установлена на объектах, которые ложатся "кроющими" на нижележащие объекты. Опция OWERPRINT STROKE установлена на объектах с оконтуриванием, когда необходим "ручной" треппинг.

3. При печати с дополнительными (или только) SPOT-красками необходимо, чтобы элементы были покрашены заранее выбранными и заданными в закладке SWATCHES именами, соответствующими количеству дополнительных красок. Следует обратить внимание, чтобы в перечне не было имен одного номера с разными индексами, непример PANTONE 280 CV и PANTONE 280 CVC. Все неиспользуемые SPOT-краски из SWATCHES необходимо удалить. При передаче в печать серии работ (например 10 видов футляров), необходимо, чтобы имена красок и параметры в SWATCH OPTIONS для разных файлов совпадали. Особое требование к именованию белил при печати на металлике или пластике: 

1. Swatch Name: belila;

2. Color Type: Spot Color;

3. Color Mode: CMYK, C-0, M-100, Y-100, K-0.

4. Все элементы (кроме SPOT-элементов) должны быть покрашены в CMYK-палитре.

5. Все специальные эффекты - прозрачности, тени и т.д. должны быть сконвертированы в растровые объекты и слиты с нижележащим фоном в один растровый файл.

6. В разделе меню Edit/Preferences/General должны быть включены опции Transform Pattern Tiles и Scale Strokes & Effects.

7. В отдельных слоях (Layers) с четкой геометрической привязкой друг к другу должны находиться следующие элементы (в порядке снизу-вверх): 

1. общий растровый фон (если есть);

2. векторные элементы;

3. векторные элементы белил;

4. все виды тиснения (каждый в своем слое);

5. лаковая плоскость;

6. чертеж высечки;

7. текстовая информация.

3. РЧ должна быть представлена растровым файлом с разрешением 300dpi в варианте: 

1. TIFF CMYK;

2. Photoshop-EPS (не DCS) CMYK. При сохранении файла EPS должны быть включены следующие опции: PREVIEW: TIFF (8 BITS/PIXEL), ENCODING: ASCII. Остальные опции отключены. Если растровая часть помещается с “обтравочным контуром” (CLIPPING PATH), то он должен быть выбран в разделе PATHs со спрямлением 1 пиксел;

3. Если тираж печатается с дополнительными SPOT-красками необходимо сохранить растровую часть в виде однослойного PSD-файла CMYK с дополнительными SPOT-кананлами (через New Spot Channel), которые четко соответствуют по имени и Color Mode в закладке SWATCHES в Adobe Illustrator.

4. Если изделие будет высекаться, то взаимодействие Заказчика с Исполнителем осуществляется по следующей схеме: 

1. Заказчик выдает ТЗ на изделие (конструкция, геометрические размеры, склейка и т.д.);

2. Исполнитель разрабатывает конструкцию и передает Заказчику файл с чертежом высечки;

3. Заказчик изготавливает оргигинал-макет в соответствии и с привязкой к чертежу высечки.

При передаче файла оригинал-макета Исполнителю чертеж высечки должен оставаться в отдельном слое в ВЧ.

Если Заказчик предоставляет свою конструкцию высечки, то он несет полную ответственность по возможным проблемам с конструкцией коробки - плохую собираемость, деформации изделия в собранном виде и т.д.

5. Если изделие будет лакироваться, в отдельном слое ВЧ должна быть показана лаковая плоскость со всеми необходимыми нелакируемыми окнами.

Запечатка наружу (или вовнутрь, если есть внутренние окна) «под обрез» от линий высечки должна выходить на 3мм как по краске, так и по лаку. Значащие элементы (такие, как текст , логотип и т.д.) должны отстоять от линий высечки и биговки на 3 мм. КРАЙНЕ НЕЖЕЛАТЕЛЬНО на линиях биговки делать резкий переход фона (т.к. сквозной процесс «печать-высечка-склейка» имеет ненулевые допуски по точности в зависимости от качества картона).

Если на изделие наносится тиснение, в ВЧ оригинал-макета в отдельном слое (слоях — если, например, тисение двумя видами фольги) должны находиться элементы, подвергающиеся тиснению. Элементы одного слоя должны быть покрашены ТОЛЬКО ОДНОЙ краской (Black - 100%), не иметь оконтуривания (Stroke - 0мм). Под элементами тиснения фольгой «выворотка» в печатном изображении не делается. Если элементы тиснения фольгой в печатном изображении оконтурены тонкими линиями, отличными по цвету от фона – макет согласуется отдельно. Необходимо учесть, что при размещении элементов тиснения ближе 10 мм к наружным границам изображения, необходимо согласовать вопрос размещения высекаемых изделий на печатном листе и привязку к ним отдельных единиц клише (для того, чтобы избежать геометрического пересечения пластин клише на крепежной плите). Нежелательно выносить элементы тиснения фольгой на линии биговки (чтобы избежать возможного отслаивания фольги).

Для тиснения фольгой и блинтового тиснения: минимальная толщина печатного элемента — 0,3 мм, минимальная толщина пробельного элемента — 0,5 мм. Линейная точность приводки — 0,2 мм. Для конгревного тиснения: минимальная толщина печатного элемента равна двойной толщине картона, пробельного элемента — 0,1мм. Линейная точность приводки — 0,5 мм. При меньших значениях минимальной толщины пробельных и печатных элементов качество оттиска не гарантируется, за проверку изображения на предельные размеры печатных элементов типография ответственности не несет.

При несоблюдении данных требований или при выявлении в процессе печати (постпечатной обработки) скрытых отклонений, типография останавливает производственный процесс. Все дополнительные расходы по корректировкам и переделкам Заказчик принимает на себя.

